T.C.

MİLLÎ EĞİTİM BAKANLIĞI

Öğretmen Yetiştirme ve Geliştirme Genel Müdürlüğü
HİZMETİÇİ EĞİTİM ETKİNLİĞİ ÇERÇEVE PROGRAMI

1. ETKİNLİĞİN ADI

Konfeksiyon Makineleri Bakım-Onarım Kursu

2. ETKİNLİĞİN AMAÇLARI

1.  Makinenin günümüzde teknolojik olarak gelişmesinin önemini bilir.
2. Okullarımızda yaşanan makine ile ilgili problemleri tespit eder.
3. Farklı dikiş makinelerinin yağlama sistemlerini bilir, yağ değişimlerini  yapar.
4. Baskı mili ayarlarını yapar.

5. Makine dişlisi ayarlarını yapar.

6. İğne mili ayarını yapar.

7. Masura sarma sistemi ve üst iplik tansiyon ayarını yapar.

8. Düz dikiş makinelerinde iğne mili-çağanoz ayarı yapabilme becerisi kazanır.
9. Bilgisayarlı dikiş makinelerinde çağanoz ayarı yapar.

10. Overlok makinesinde lüper mesafe ayarı yapar.
11. Overlok makinesinde bıçak ayarını yapar.
12. İlik–düğme makinelerinde çağanoz ayarlarını yapar.

13. Reçme makinesinin lüper ve tansiyon ayarlarını yapar.
14. İp kırma nedenleri ve çözümlerini bilir.

15. İğne kırma nedenleri ve çözümlerini bilir.

16. İp atlama nedenleri ve çözümlerini bilir.
3. ETKİNLİĞİN SÜRESİ
      Etkinliğin süresi 60 ders saatidir.
4. ETKİNLİĞİN HEDEF KİTLESİ

Milli Eğitim Bakanlığına  bağlı okul ve kurumlarda görev yapan Giyim Üretim Teknolojisi ve El Sanatları Teknolojisi öğretmenleri. 
5. ETKİNLİĞİN UYGULANMASI İLE İLGİLİ AÇIKLAMALAR
· Her sınıfta katılımcı sayısı en fazla 15 kişi olacaktır. 

· Eğitimciler, konfeksiyon makinelerinin bakım ve onarımı ile ilgili tercihen sektör       deneyimi olan nitelikte uzman personelden seçilecektir.

· Eğitim, atölye ortamında ve kişi sayısına gore, makineler üzerinde uygulamalı olarak yapılacaktır.
ETKİNLİĞİN İÇERİĞİ
	KONULAR
	      Süresi

	
	Teorik
	Pratik

	Makinenin günümüz teknolojisindeki önemi ve yeri
	1
	-

	 Okullarımızda makine ile ilgili yaşanan problemlerin tespiti  
	2
	-

	Farklı özelliklerdeki makinelerde yağlama sistemi ve yağ değişimi
	1
	2

	Baskı mili ayarı
	1
	2

	Dişli ve dişli ayarı
	1
	2

	İğne mili ayarı
	1
	2

	Masura sarma sistemi ve üst iplik tansiyon ayarı
	1
	2

	Çağanoz ayarı
	3
	9

	Bilgisayarlı dikiş makinelerinde çağnoz ayarı
	1
	5

	Overlok makinesinde lüper mesafe ayarı
	2
	4

	Overlok makinesinde bıçak ayarı
	1
	2

	İlik-Düğme makinelerinde çağanoz ayarı
	1
	2

	Reçme makinesinin lüper ve tansiyon ayarları
	2
	4

	İp kırma nedenleri ve çözümleri
	1
	1

	İğne kırma nedenleri ve çözümleri
	1
	1

	İp atlama nedenleri ve çözümleri
	1
	1

	                                                                       
	21
	39

	GENELTOPLAM
	60 saat


7. ÖĞRETİM YÖNTEM TEKNİK ve STRATEJİLERİ
1- Anlatım, soru-cevap, uygulama yöntemleri, küçük grup çalışması ağırlıklı olarak kullanılacaktır.

2- Katılımcıların etkin olması için sorunların çözümüyle ilgili beyin fırtınası yapılacaktır.
8. ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
· Etkinliğin amacına ulaşma derecesini ve uygulamada karşılaşılan sorunları belirlemek amacıyla kursiyerlere örnek uygulamalar yaptırılacaktır.

· Kursiyerlerin başarısı, uygulamalı sınavla ölçülecektir. Değerlendirme %60 uygulama, %40 yazılı sınav sonucu alınarak yapılacaktır.
· Sınav sonuçları ile ilgili kursiyerlere geribildirim verilecektir.

· En az 45/100 puan alan kursiyerlere başarı belgesi verilecektir.

